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1. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Всего: 5 зачетных единицы трудоемкости (180 академических часов) 

 

Вид учебной работы 

Очная форма 

На всю 

дисциплину 

Семестр 

7 

Аудиторные занятия (всего часов), в том числе: 56 56 

Лекции 16 16 

Лабораторные работы  40 40 

Практические занятия  - - 

Аудиторные занятия в интерактивной форме, часов - - 

Самостоятельная работа (всего часов), в том числе: 124 124 

Подготовка контрольной работы - - 

Подготовка курсовой работы 36 36 

Подготовка курсового проекта - - 

Подготовка к экзамену 27 27 

Другие виды самостоятельной работы 61 61  

Вид промежуточной аттестации: Экзамен Экзамен 

Общая трудоемкость дисциплины и трудоемкость по семестрам в 

часах: 
180 180 
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2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ООП ВО: 

 

Дисциплина относится части, формируемой участниками образовательных отношений Б1. 

Результаты изучения дисциплины необходимы для расширения профессионального 

кругозора в области технологической подготовки, автоматизированного производства. 

 

3. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

 

Цель дисциплины 
 

Формирование у обучающихся целостного представления о роли, месте и задаче САПР в 

ходе технологической подготовки производства.  

 

Задачи дисциплины 

 

- изучения концептуальных основ автоматизации проектирования; 

- приобретение практических навыков в части автоматизации элементов технологичсекой 

подготовки производства. 

 

Компетенции, формируемые в результате освоения дисциплины:  

 

ПКД-3 

Способен использовать системы автоматизации проектирования и техноло-

гической подготовки производства, а также осуществлять их настройку их 

подсистем для решения профессиональных задач 

 

В результате изучения дисциплины обучаемый должен:  

 

Знать: 

Образовательный результат Индекс компетенции  

Основные понятия и определения автоматизации проектиро-

вания  
ПКД-3 

Теоретические основы организации технологической подго-

товки производства 
ПКД-3 

 

Уметь: 

Образовательный результат Индекс компетенции 

Использовать инструменты автоматизированного проектиро-

вания при решении типовых задач  
ПКД-3 

 

Владеть:  

Образовательный результат Индекс компетенции 

Навыками проектирования и технологической подготовки 

производства с использованием систем автоматизации  
ПКД-3 
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4. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

4.1. Учебно-тематический план 

 

Очная форма обучения 

Рубеж 

Номер 

раздела, 

темы 

Наименование раздела, темы 

Количество часов кон-

тактной работы с препо-

давателем 

7 семестр 

Лекции 

Лабора-

торные 

работы 

1 

1 
Общие сведения о процессе проектирова-

ния 
2 - 

2 Автоматизация процесса проектирования 4  

3 
Состав технологической подготовки про-

изводства 
4  

 
Рубежный контроль №1 (Контрольное те-

стирование) 
- 1 

2 

4 
Автоматизация технологической подго-

товки производства 
4 24 

5 
Системы автоматизированного проекти-

рования технологических процессов 
2 14 

- 
Рубежный контроль №2 (Контрольное те-

стирование) 
- 1 

Всего: 16 40 

 
4.2. Содержание лекционных занятий 

 

Номер 

раздела, 

темы 

Наименование раздела, те-

мы 
Наименование и содержание лекции 

1 
Общие сведения о процессе 

проектирования 

Основные понятия и определения. Состав работ и 

последовательность их выполнения при проекти-

ровании. Нормативное обеспечение проектирова-

ния. 

2 
Автоматизация процесса 

проектирования 

Основные понятия и определения автоматизации 

проектирования. Цели и задачи автоматизации 

проектирования. Инструменты автоматизации про-

ектирования технологических процессов.   

3 
Состав технологической 

подготовки производства 

Общие сведения о ТПП. Состав работ по ТПП и 

последовательность их выполнения. Особенности 

работ по ТПП в различных типах производства.  

4 

Автоматизация технологиче-

ской подготовки производ-

ства 

Место и роль САПР в ТПП. Задачи, решаемые на 

основе использования САПР ТП. Концепция 

CALS. Цифровой профиль объектов.  

5 

Системы автоматизирован-

ного проектирования техно-

логических процессов 

Обзор решений в части САПР ТП.  

 

 



 6 

4.3. Содержание лабораторных работ 

 

Очная форма обучения 

Номер 

раздела, 

темы 

Наименование раздела, темы 
Наименование лаборатор-

ной работы 

Норматив 

времени, 

час. 

Рубежный контроль 1 1 

4 
Автоматизация технологической 

подготовки производства 

Автоматизация определения 

коэффициента 
4 

Определение оптимальной 

величины коэффициента 

закрепления операций 

4 

Автоматизация определения 

припусков расчетным мето-

дом 

4 

Автоматизация расчета ре-

жимов резания при различ-

ных видах обработки 

8 

Определение рационального 

режима резания 
4 

5 

Системы автоматизированного про-

ектирования технологических про-

цессов 

Разработка технологической 

документации и управляю-

щих программ с помощью 

САПР ТП 

14 

Рубежный контроль 2 1 

Всего: 40 

 

 

4.4. Курсовая работа 

 

Курсовая работа выполняется согласно методических рекомендаций. 

 

5. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ  

ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

При прослушивании лекций рекомендуется в конспекте отмечать наиболее важные 

моменты на которые обращает внимание преподаватель. 

Преподавателем запланировано использование при чтении лекций технологии учеб-

ной дискуссии. Поэтому рекомендуется фиксировать для себя интересные моменты с целью 

их обсуждения на дискуссии в конце лекции. 

Залогом качественного выполнения практических работ является самостоятельная 

подготовка к ним путем повторения материала лекций. 

Преподавателем запланировано применение на практических занятиях технологий 

развивающейся кооперации, коллективного взаимодействия, разбора конкретных ситуаций. 

Поэтому приветствуется групповой метод выполнения практических работ и защиты отче-

тов. 

Для текущего контроля успеваемости по очной форме обучения преподавателем ис-

пользуется бально-рейтинговая система контроля и оценки академической активности. По-

этому настоятельно рекомендуется тщательно прорабатывать материал дисциплины при са-

мостоятельной работе, участвовать во всех формах обсуждения и взаимодействия, как на 

лекциях, так и на практических занятиях в целях лучшего освоения материала и получения 
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высокой оценки по результатам освоения дисциплины. 

Выполнение самостоятельной работы подразумевает самостоятельное изучение раз-

делов дисциплины, подготовку к практическим занятиям, к рубежным контролям (для обу-

чающихся очной формы обучения), подготовку к экзамену 

Рекомендуемая трудоемкость самостоятельной работы представлена в таблице. 

 

Рекомендуемый режим самостоятельной работы (очная форма обучения) 

 

Наименование вида самостоятельной работы 

Рекомендуемая тру-

доемкость, акад. Час. 

7 семестр 

Подготовка к экзамену 27 

Подготовка к рубежному контролю №1 (2 часа на один рубеж) 2 

Подготовка к рубежному контролю №2  (2 часа на один рубеж) 2 

Подготовка к лабораторным работам (2 часа на каждую лаборатор-

ную работу) 
40 

Курсовая работа  36 

Самостоятельное изучение разделов дисциплины:  17 

1. Общие сведения о процессе проектирования 1  

2. Автоматизация процесса проектирования 4  

3. Состав технологической подготовки производства 4  

4. Автоматизация технологической подготовки производства 4  

5. Системы автоматизированного проектирования технологиче-

ских процессов 
4  

Всего: 124 

 
6. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

ДЛЯ АТТЕСТАЦИИ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

6.1. Перечень оценочных средств 

 
1. Балльно-рейтинговая система контроля и оценки академической активности студентов в 

КГУ (для очной формы обучения) 

2. Банк тестовых заданий к рубежным контролям № 1, № 2 (для очной формы обучения) 

3. Банк тестовых заданий к экзамену.  

4. Отчеты по лабораторным работам. 

  

6.2. Система балльно-рейтинговой оценки работы  

обучающихся по дисциплине 

 

Очная форма обучения (семестр 7) 
№ Наименование Содержание 

  

 
Распределение баллов 

за семестры по видам 

учебной работы, сроки 

сдачи учебной работы 

Распределение баллов за 7 семестр 

Вид учебной работы 
Балльная 

оценка 
Примечания 

Посещение лекций 16 
За каждый час лекции по 1 

баллу 
Всего: 16 баллов 
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(доводится до сведения 

обучающихсяна пер-

вом учебном занятии) 

Выполнение и за-

щита лаборатор-

ных работ 

30 
По 5 баллов за лаборатор-

ную работу 

Рубежный контроль 

№1 
12 Тест 10 учебная неделя 

Рубежный контроль 

№2 
12 Тест 15 учебная неделя 

Экзамен 30  

2 Критерий пересчета 

баллов в традицион-

ную оценку по итогам 

работы в семестре и 

зачета 

60 и менее баллов – неудовлетворительно; 

61…73 – удовлетворительно; 

74… 90 – хорошо; 

91…100 – отлично  

3 Критерий допуска к 

промежуточной атте-

стации по дисци-

плине, возможности 

получения «автомати-

чески» экзаменацион-

ной оценки) по дис-

циплине  

Так же могут указы-

ваться критерии по-

лучения бонусных 

баллов, применения 

повышающего или 

понижающего коэф-

фициента и  т.д. 

 Для допуска к промежуточной аттестации (экзамену) 

студент должен набрать по итогам текущего и рубежного 

контроля не менее 50 баллов и должен выполнить все лабора-

торные работы и курсовую работу. 

Для получения экзаменационной оценки «автоматиче-

ски» студенту необходимо набрать следующее минимальное 

количество баллов: 

- 68 для получения «автоматически» оценки удовлетво-

рительно». 

По согласованию с преподавателем студенту, набравшему 

минимум 68 баллов, могут быть добавлены дополнительные 

(бонусные) баллы за активность на консультациях, активное 

участие в научной и методической работе, оригинальность 

принятых решений в ходе выполнения   лабораторных работ, 

за участие в значимых учебных и внеучебных мероприятиях 

кафедры и выставлена за экзамен «автоматически» оценка 

«хорошо» или «отлично». 
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4 Формы и виды учеб-

ной работы для 

неуспевающих (вос-

становившихся на 

курсе обучения) обу-

чающихся для полу-

чения недостающих 

баллов в конце се-

местра 

 В случае если к промежуточной аттестации (экзамену) 

набрана сумма менее 50 баллов, студенту необходимо набрать 

недостающее количество баллов за счет выполнения допол-

нительных заданий, до конца последней (зачетной) недели 

семестра. При этом необходимо проработать материал всех 

пропущенных лабораторных работ.  

Формы дополнительных заданий (назначаются препода-

вателем):  

- выполнение и защита пропущенной лабораторной рабо-

ты (при невозможности дополнительного проведения лабора-

торной работы преподаватель устанавливает форму дополни-

тельного задания по тематике пропущенной лабораторной ра-

боты самостоятельно) – до 8 баллов. 

Ликвидация академических задолженностей, возникших 

из-за разности в учебных планах при переводе или восстанов-

лении, проводится путем выполнения дополнительных зада-

ний, форма и объем которых определяется преподавателем. 



6.3. Процедура оценивания результатов освоения дисциплины 

 
Рубежные контроли проводятся в виде тестов и экзамены проводятся в письменном виде. 

Перед проведением каждого рубежного контроля преподаватель прорабатывает с обуча-

емыми основной материал соответствующих разделов дисциплины в форме краткой лекции-

дискуссии. Рубежные контроли и контрольные тестирования проводятся в виде тестирова-

ния. 

Варианты тестовых заданий для рубежных контролей очной формы обучения № 1-2 со-

стоят из  12 вопросов.  

На каждое тестирование при рубежном контроле обучающемуся отводится время не ме-

нее 30 минут. На краткую лекцию-дискуссию выделяется не менее 5-10 минут. На выдачу и 

сбор тестовых заданий выделяется 5 минут. 

Преподаватель оценивает в баллах результаты тестирования каждого обучающегося по 

количеству правильных ответов и заносит в ведомость учета текущей успеваемости. 

Экзамен по курсу проводится в письменной форме по билетам, составленным в соответ-

ствии с рабочей программой. Билет включает два теоретических вопроса и практическое за-

дание Ответы на вопросы билета предполагают проектную разработку маршрутных техноло-

гических процессов изготовления типовых деталей в различных типах производства, а так же 

обоснование метода обеспечения точности и построения технологических схем сборки.  Для 

подготовки ответа студенту на зачете предоставляется 45 минут, ответ на каждый теоретиче-

ский вопрос оценивается по 5-балльной шкале, выполненное практическое задание оценива-

ется по 20-балльной шкале. 

Результаты текущего контроля успеваемости и экзамена заносятся преподавателем в эк-

заменационную ведомость, которая сдается в организационный отдел института в день экза-

мена, а также выставляются в зачетную книжку обучающегося. 

 

 
6.4. Примеры оценочных средств для рубежных контролей и экзамена 

 

Пример тестового задания для рубежного контроля 1 очной формы обучения 

 

1. Процесс создания окончательных описаний технического объекта (нового или модернизи-

руемого), достаточных для изготовления или реализации этого объекта в заданных условиях 

называется… 

А. Конструирование 

Б. Проектирование 

В. Эскизирование 

Г. Моделирование 

 

2. Величины, характеризующие свойства элементов проектируемого объекта относятся к… 

А. Внутренним параметрам объекта конструирования 

Б. Внешним параметрам объекта конструирования 

В. Входным параметрам  объекта конструирования 

Г. Выходным параметрам объекта конструирования 

 

3. Модель объекта проектирования, представленная в виде математического описания неких 

физических принципов называется… 

А. Физическая модель 

Б. Мысленная модель 

В. Аналитическая модель 

Г. Расчетная модель 
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4. Рабочая зона, при которой одно из условий выходит за физиологическую границу (работа 

допустима в скафандрах, герметизированных костюмах и помещениях) называется… 

А. Зона высшего комфорта 

Б. Некомфортная 

В. Комфортная 

Г. Невыносимая  

 

5. Стадия проектно-конструкторского процесса, содержащая исходные данные для проекти-

рования называется 

А. Эскизный проект 

Б. Техническое предложение 

В. Техническое задание 

Г. Технический проект 

 

6. Метод конструирования, который заключается в строгом вычленении известного (задан-

ного) от неизвестного для поиска вариантов решения задачи, основывающегося на известном 

(заданном) называется… 

А. Метод шаговых решений 

Б. Метод инверсии 

В. Метод снижения материалоемкости 

Г. Метод упрощения конструкции 

 

7. Принцип ФСА, отражающий подход к организации системы как непрерывного становле-

ния функциональности ее элементов называется… 

А. Принцип гибкости функций 

Б. Принцип совместимости функций 

В. Принцип нейтрализации дисфункций 

Г. Принцип актуализации функций 

 

Пример тестового задания для рубежного контроля 2 очной формы обучения 

 

1. Комплект конструкторской и технологической документации в виде чертежей, поясни-

тельных записок, расчетов, схем, спецификаций, оформленный согласно требованиям ескд 

называется… 

А. Окончательным описанием объекта конструирования 

Б. Промежуточным описанием объекта конструирования 

В. Предварительным описанием объекта конструирования 

Г. Эскизным описанием объекта конструирования 

 

2. Величины, воспринимаемые проектируемым объектом со стороны внешней среды или со-

пряженного объекта и обеспечивающее функционирование проектируемого объекта отно-

сятся к… 

А. Внутренним параметрам объекта конструирования 

Б. Внешним параметрам объекта конструирования 

В. Входным параметрам  объекта конструирования 

Г. Выходным параметрам объекта конструирования 

 

3. Структурно-кинематические схемы механизмов относятся к… 

А. Физическим моделям 

Б. Мысленным моделям 

В. Аналитическим моделям 

Г. Расчетным моделям 
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4. Рабочая зона, которая имеет место, когда все параметры не выходят за норму (психологи-

ческую границу) называется… 

А. Зона высшего комфорта 

Б. Некомфортная 

В. Комфортная 

Г. Невыносимая  

 

5. Стадия проектно-конструкторского процесса, включающая совокупность конструкторских 

документов, содержащих принципиальные конструкторские решения и разработки общих 

видов (компоновок) называется… 

А. Эскизный проект 

Б. Техническое предложение 

В. Техническое задание 

Г. Технический проект 

 

6. Метод конструирования, который заключается в принятии противоположного решения   

по   сравнению   с   существующим или принятым называется… 

А. Метод шаговых решений 

Б. Метод инверсии 

В. Метод снижения материалоемкости 

Г. Метод упрощения конструкции 

 

7. Принцип ФСА, определяющий в каком случае отдельные элементы системы могут быть 

организованы в систему называется… 

А. Принцип гибкости функций 

Б. Принцип совместимости функций 

В. Принцип нейтрализации дисфункций 

Г. Принцип актуализации функций 

 

Примерный список вопросов для подготовки к экзамену 

 

1.Программное обеспечение САПР 

2.Параметры технологических процессов 

3. Технические средства САПР 

4.Автоматизированное управление ТП (автоматизированная система, автоматизированная 

система управления, автоматическая система управления). 

5. Виды обеспечения САПР. 

6. Алгоритмизация. Алгоритм в АСУ ТП. 

7. Технические средства программной обработки данных. 

8. Основные принципы автоматизации управления ТП 

9. САПР. Определение. Виды обеспечения САПР, Их названия и содержание.  

10. Техническое обеспечение 

11. Математическое обеспечение САПР. 

12. Информационное обеспечение САПР 

13. Программное обеспечение САПР. Сущность и содержание. 

14. САПР. Принципы разработки и стадии создания. 

15. САПР. Комплекс средств автоматизированного проектирования. Основные структурные 

части. Требования, предъявляемые к комплексу средств.  

16. Сложные системы. Основные понятия. Методы анализа таких систем. Определение си-

стемного подхода. 
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17. Моделирование объектов и процессов. Виды моделей. Основные понятия. Методы реали-

зации. 

18. Постановка задачи проектирования. Источники возникновения задачи. Состав процедур 

для решения задачи проектирования.  

19. Оценка качества проектных решений. Цели оценки. Состав .процедур оценки. Виды и ба-

зы оценок 

20. Оценка качества проектных решений. Понятие критериев, их необходимость. Требова-

ния, предъявляемые к критериям, их реализации. 

21. Оценка качества проектных решений. Экспертные методы. Метод Дельф, и его достоин-

ства и недостатки.  

22. Особенности методологии инженерного проектирования  технологических процессов 

23. Этапы развития САПР ТП 

24.Принципы применяемые при создании и использовании САПР-ТП. 

25.Единая система технологической подготовки производства и ее автоматизация с помощью 

ЭВМ. 

26. Принципы принятия решения при технологическом проектировании. 

27.Стратегия проектирования технологических процессов 

28.Математические модели технологического процесса 

29. Табличная модель технологического процесса 

30 .Сетевая модель технологического процесса 

31 Перестановочная модель технологического процесса 

32. Принципы автоматизации процесса принятия решения. 

33. Основные методы автоматизированного технологического проектирования 

34.Задачи САПР ТП 

35. Состав и структура САПР ТП. Виды обеспечения 

36. Состав и структура САПР 

37. Формализация описания технологической информации на базе классификации. 

38. Техническое и лингвистическое обеспечение 

39.Автоматизированные рабочие места (АРМ) 

40. Персональный компьютер как основа АРМ - его основные подсистемы 

41. Запоминающие устройства ЭВМ 

42.Информационное обеспечение. Справочные таблицы 

43. Информационно-поисковые системы. Классификация и структура ИПС 

44. Задачи САПР ТП в условиях единичного и мелкосерийного производств 

45.Задачи САПР ТП в условиях среднесерийного производства 

46. Задачи САПР ТП в условиях крупносерийного и массового производств. 

47. Элементы размерно-точностного проектирования 

48. Автоматизация проектирования операций, выполняемых на токарных многошпиндель-

ных автоматах 

49. Задачи САПР ТП в условиях ГПС 

50.  Постановка задачи проектирования оптимального технологического процесса.. 

51. Комплексный подход к оптимизации технологического процесса 

52. Структурная оптимизация 

53. Параметрическая оптимизация. 

 

 

6.5. Фонд оценочных средств 

 
Полный банк заданий для текущего, рубежных контролей и промежуточной аттестации 

по дисциплине, показатели, критерии, шкалы оценивания компетенций, методические мате-

риалы, определяющие процедуры оценивания образовательных результатов, приведены в 

учебно-методическом комплексе дисциплины. 

https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887584&sa=D&ust=1464116489290000&usg=AFQjCNGjYbK-F08Q5jcqL0kNMA77WdQBpQ
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887584&sa=D&ust=1464116489290000&usg=AFQjCNGjYbK-F08Q5jcqL0kNMA77WdQBpQ
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887584&sa=D&ust=1464116489291000&usg=AFQjCNGRCZY5fPz1EI6_-buJ8OOCKQNtmg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887585&sa=D&ust=1464116489292000&usg=AFQjCNE2sG7BXE6OiiwGQRV9sJwCDMzImw
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887589&sa=D&ust=1464116489292000&usg=AFQjCNEbi7cEoDZ0rblGZ-9gWac1BTMB5Q
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887586&sa=D&ust=1464116489293000&usg=AFQjCNHjDKmtfSYgUkJHGt3GUGCPR4hRwg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887586&sa=D&ust=1464116489293000&usg=AFQjCNHjDKmtfSYgUkJHGt3GUGCPR4hRwg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887587&sa=D&ust=1464116489294000&usg=AFQjCNGS96M7l2ti4M1PWB_kyiNEL6U1Cg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887590&sa=D&ust=1464116489294000&usg=AFQjCNFehQo-c6UL1RXFCPZPcq9gqUKZgw
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887591&sa=D&ust=1464116489295000&usg=AFQjCNEGOhInNxmh7656BhG759DjNrWiFg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887592&sa=D&ust=1464116489295000&usg=AFQjCNFlBYsY_JKTijzBiPDclzFQ1WOwSg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887593&sa=D&ust=1464116489296000&usg=AFQjCNEAlxytlIaHRYJz4t8QL0SdKOXNUw
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887594&sa=D&ust=1464116489297000&usg=AFQjCNF8IhAWlxQBH3KlQy7koQvowXqEvg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887596&sa=D&ust=1464116489297000&usg=AFQjCNHNWrZSe06ugraR1i1f26Ty7gTqqg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887597&sa=D&ust=1464116489298000&usg=AFQjCNFBBGFx9mZNvflnCydB8i35xzU09A
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887600&sa=D&ust=1464116489299000&usg=AFQjCNEOoCfUp-_46A9G8NUGMQ9z3L0TBQ
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887601&sa=D&ust=1464116489300000&usg=AFQjCNFB4kbNkZul3g847PSR9gPuGfqRiA
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887602&sa=D&ust=1464116489301000&usg=AFQjCNGcUIbFRikq2r6dxlMP1J6aKqjehg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887603&sa=D&ust=1464116489301000&usg=AFQjCNHL6eLNIxxUsWvjXCmpsVfin4xpUw
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887604&sa=D&ust=1464116489302000&usg=AFQjCNFxjsmd1CgzMAwVW90rTNUk_fjTZw
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887605&sa=D&ust=1464116489302000&usg=AFQjCNEEuqbjKlJS-OJqTP9jr28OLJ2LgQ
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887606&sa=D&ust=1464116489303000&usg=AFQjCNESK1XuyPlguci5eU0sI1DBbwaJpg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887607&sa=D&ust=1464116489303000&usg=AFQjCNFDt2USoUHI6pWYBvfAP1475yth_Q
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887608&sa=D&ust=1464116489304000&usg=AFQjCNG9wKqPyRvivyA3cvZvj3YkbtQ94A
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887610&sa=D&ust=1464116489305000&usg=AFQjCNFgzNlxHHLAwqrDVeK3smj_WGK9fA
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887611&sa=D&ust=1464116489305000&usg=AFQjCNEMJw5XuEKA0B8mZClgqyf8bnspcw
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887612&sa=D&ust=1464116489306000&usg=AFQjCNH5fBtt_jO8KiT0b5TcyGUwSgLsXg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887613&sa=D&ust=1464116489307000&usg=AFQjCNEt9wzG2MRmCA2Ete5v10rxJgykng
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887614&sa=D&ust=1464116489307000&usg=AFQjCNHxkW-9hJwk7EL0wTBOqoUAemYbCQ
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887614&sa=D&ust=1464116489307000&usg=AFQjCNHxkW-9hJwk7EL0wTBOqoUAemYbCQ
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887615&sa=D&ust=1464116489308000&usg=AFQjCNHF1ohUyN8zVBmaqFbcRj28ROwYNA
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887618&sa=D&ust=1464116489309000&usg=AFQjCNFofBkM09YhhRREwcSy9vOcfhdZZg
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887619&sa=D&ust=1464116489309000&usg=AFQjCNGkO1mXfy7Bm-2UOjqppStXgfvzkQ
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887620&sa=D&ust=1464116489310000&usg=AFQjCNF_kdkk8NAY3KHqJWaEtYdi4IAkqQ
https://www.google.com/url?q=http://byxap7.narod.ru/RIM/T-501/SAPR/index.htm%23_Toc310887621&sa=D&ust=1464116489311000&usg=AFQjCNH52_Q3Vdq-auVU9RuOilOfAZLgkQ
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7. ОСНОВНАЯ И ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ УЧЕБНАЯ ЛИТЕРАТУРА 

 

7.1. Основная литература 

 

1. Основы инженерного проектирования : учебное пособие / В.Е. Овсянников, Д.В. Фадю-

шин, А.И. Стариков, А.С. Губенко ; Министерство науки и высшего образования Российской 

Федерации, Курганский государственный университет. - Курган : Издательство Курганского 

государственного университета, 2025. - 95, [1] с.: рис., табл. - Библиогр.: с. 93-94. - ISBN 978-

5-4217-0711-0. 

 

7.2. Дополнительная литература 
 

1. Орлов В.Н. Промышленные технологии и инновации в автомобиле- и тракторостроении 

[Электронный ресурс]: учебное пособие / В.Н. Орлов, В.Е. Овсянников, Г.Н. Шпитко. – Изд-

во КГУ, 2014. http://dspace.kgsu.ru/xmlui/handle/123456789/3869 

2. Резание материалов. В 2 ч. Ч. 1 [Электронный ресурс] : учебное пособие / В.И. Васильев, 

А.В. Негодин - Томск : Изд-во Том. гос. архит.-строит. ун-та, 2016. - 

http://www.studentlibrary.ru/book/ISBN9785930577365.html 

 

8. РЕСУРСЫ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ»,  

НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

№ Интернет-ресурс Краткое описание 

1 http://window.edu.ru  
Доступ к образовательным ресурсам на 

сайте Минобрнауки РФ 

2 http://www.biblioclub.ru  Университетская библиотека ONLINE 

 

9. ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ И 

ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ СИСТЕМЫ 

 

1. Электронная система нормативно-технической документации КОДЭКС-Техэксперт: 

Доступ из локальной сети компьютерного класса ауд. Б-239.  

2. Программный комплекс КОМПАС-3D /ЗАО «АСКОН», РФ. № лиц. Сб-08-00010: До-

ступ из локальной сети компьютерного класса ауд. Б-239. 

3. Программный комплекс ВЕРТИКАЛЬ /ЗАО «АСКОН», РФ. № лиц. Сб-08-00010: До-

ступ из локальной сети компьютерного класса ауд. Б-239. 

4. Программный комплекс ИНТЕРМЕХ /НПП «Интермех», Беларусь: Доступ из локаль-

ной сети компьютерного класса ауд. Б-239. 

5. Программный комплекс T-FLEX/ЗАО «Топсистемы», РФ. № лиц. А00004500, 

М00004500, С00004500, N00004500, NC00004500: Доступ из локальной сети компью-

терного класса ауд. Б-239. 

6. Программный комплекс APM Winmachine/НТЦ «АПМ», РФ. № лиц. 58506: Доступ из 

локальной сети компьютерного класса ауд. Б-239. 

7. Программный комплекс ГеММа/НТЦ «ГеММа», РФ. № лиц. H-04-00133: Доступ из 

локальной сети компьютерного класса ауд. Б-239. 

 

10.МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Материально-техническое обеспечение по реализации дисциплины осуществляется в 

соответствии с требованиями ФГОС ВО по данной образовательной программе. 

 

11.ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ И 

http://window.edu.ru/
http://www.biblioclub.ru/
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ СПРАВОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ  
 

1. ЭБС «Лань». 

2. ЭБС «Консультант плюс». 

3. ЭБС «Znanium.com». 

4. «Гарант» - справочно-правовая система. 

5. При чтении лекций могут использоваться слайдовые презентации. 

 

 

12. ДЛЯ ОБУЧАЮЩИЙСЯОВ, ОБУЧАЮЩИХСЯ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ  

ДИСТАНЦИОННЫХ ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ 

При использовании электронного обучения и дистанционных образовательных 

технологий (далее ЭО и ДОТ) занятия полностью или частично проводятся в режиме 

онлайн. Объем дисциплины и распределение нагрузки по видам работ соответствует 

п. 4.1. Распределение баллов соответствует п. 6.2 либо может быть изменено в соот-

ветствии с решением кафедры, в случае перехода на ЭО и ДОТ в процессе обучения. 

Решение кафедры об используемых технологиях и системе оценивания достижений 

обучающихся принимается с учетом мнения ведущего преподавателя и доводится до 

сведения обучающихся. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

 

Аннотация к рабочей программе дисциплины 

«Системы автоматизированного проектирования техно-

логических процессов» 

образовательной программы высшего образования –  

программы бакалавриата 

15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностро-

ительных производств» 

Направленность: 

«Технология машиностроения» 

 

Трудоемкость дисциплины: 5 ЗЕ (180 академических часов) 

Семестр: 7 (очная форма обучения),  

Форма промежуточной аттестации: Экзамен 

 

Содержание дисциплины 

 

Проектирование. Этапы и стадии. Автоматизация. Роль, направления и пер-

спективы развития автоматизации проектирования. Технологическая подготов-

ка производства. Нормативное регулирование ТПП. Автоматизация этапов тех-

нологической подготовки производства.    


