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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

 

Аннотация к рабочей программе дисциплины 

«Технология высокопроизводительной обработки металлов резанием» 

 

образовательной программы высшего образования –  

программы магистратуры 

15.04.05  – Конструкторско-технологическое обеспечение  
машиностроительных производств 

Направленность:  
Технология машиностроения 

 

Трудоемкость дисциплины: 8 ЗЕ (288 академических часов) 

Семестр:  3 

Форма промежуточной аттестации: Экзамен  
 

 

Содержание дисциплины 

 

Понятие об эффективности обработки резанием различных материалов. 
Влияние условий применения высокоэффективной обработки на формирова-
ние параметров качеств поверхностного слоя и точность обработки. Эффек-
тивность применения нового высокопроизводительного оборудования и ин-
струмента. Современные методы высокоэффективной лезвийной обработки 
материалов резанием. Современные методы высокоэффективной абразивной 
обработки материалов резанием. Высокоэффективная обработка деталей на 
обрабатывающих центрах в условиях серийного производства. Эффектив-
ность применения современных СОТС при высокопроизводительной обра-
ботке резанием. Эффективные методы чистовой окончательной лезвийной и 
абразивной обработки.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


